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วทิยากรผูเ้ชยีวชาญดา้นการบรหิารจัดการงานอตุสาหกรรมการผลติและการพัฒนากจิกรรมดา้นการเพิม่ผลผลติในองคก์ร  
จากประสบการณ์ในการท างานในองคก์รธรุกจิชัน้น ากวา่ 15 ปี 
 - ผูจ้ัดการทั่วไป, บรษัิท เพอรเ์ฟค เอ็กเซลเลน้ท ์จ ากัด 
 - ผูจ้ัดการทั่วไป, บรษัิท เอบพี ีอนิเตอรเ์ทค จ ากัด 
 - อาจารยพ์เิศษ คณะครุศาสตรอ์ตุสาหกรรมและเทคโนโลย ีมหาวทิยาลัยเทคโนโลยพีระจอมเกลา้ธนบรุี 
(การบรหิารงานและการจัดการภาคอตุสาหกรรม) 
 - วทิยากรพเิศษกลุม่หลักสตูรการบรหิารจัดการการผลติ, สมาคมสง่เสรมิเทคโนโลยไีทย-ญีปุ่่ น 
 - วทิยากรพเิศษกลุม่วชิาการเพิม่ประสทิธภิาพการผลติ และกลุม่วชิาการจัดการดา้นคณุภาพ,  
สถาบันไฟฟ้าและอเิล็กทรอนกิส ์
 - วทิยากรดา้นการบรหิารจัดการอุตสาหกรรมการผลติและกจิกรรมปรับปรุงงานเพือ่การเพิม่ผลผลติ 

แนะน าหลกัสูตร  
จากการแขง่ขันสงูทางธรุกจิในปัจจุบันบรษัิทชัน้น าในประเทศญีปุ่่ นหลายแหง่ไดน้ าเอาปรัชญาการควบคมุคณุภาพของสนิคา้แบบของ
เสยี (Defect) เป็นศนูย ์(Zero Defect) มาใช ้คอืความทา้ทายในแง่ของการปรับปรุงระบบคณุภาพอย่างตอ่เนื่องดว้ยความมุง่มั่นเพือ่มุง่สู่

การผลติในอัตราของเสยีทีเ่ป็นศนูย ์(0) หรอืไมม่ขีองเสยีเลยใหจ้งได ้ซึง่จะสง่ผลดตีอ่ก าไรทีเ่พิม่ขึน้และตน้ทนุทีต่ ่าลงขององคก์ร ทัง้
ยังยิง่สรา้งความเชือ่มัน่และความน่าเชือ่ถอืแกล่กูคา้อกีดว้ย  
ดังนัน้การใหค้วามตระหนักและเขา้ใจในศาสตรข์องหลักการควบคมุไมใ่หเ้กดิความผดิพลาดและป้องกันความผดิพลาดจากการท างาน 
(Mistake-Proofing) ทีต่น้เหตกุอ่นเกดิของเสยีดว้ยเครือ่งมอืและเทคนคิในการดักจับความผดิพลาด (Poka-Yoke) ซึง่เป็นวธิกีาร
ตรวจสอบ ทีเ่นน้ถงึการตรวจสอบ 100% วธินีี้จะเนน้รวมถงึการทีเ่มือ่กระบวนการผลติมสีิง่ผดิปกตเิกดิขึน้ ความผดิปกตจิะตอ้งไดรั้บการ
ตอบสนองหรอืแกไ้ขไดอ้ยา่งทันทว่งทจีงึถอืเป็นกญุแจส าคัญอยา่งมากทีส่ามารถชว่ยใหก้ารท างานมปีระสทิธภิาพ มคีณุภาพ ถกูตอ้ง มี
ความสะดวกและรวดเร็ว มุง่สูค่วามส าเร็จขององคก์รในการบรหิารและควบคมุคณุภาพการผลติทั่วทัง้องคก์าร (TQM) อยา่งเป็นระบบและ
มปีระสทิธภิาพสงูสดุตอ่ไป 

ระยะเวลาการสมัมนา  :   1   วนั  เวลา 09.00 – 16.00 น.  
หวัขอ้การสมัมนา         
- ปัญหาดา้นคณุภาพและการตรวจสอบคณุภาพในกระบวนการผลติอะไรคอื? 
- อะไรคอื ของเสยี (Defect) Vs. ความผดิพลาด (Mistake-Error) และมปัีจจัยเกดิขึน้ไดอ้ยา่งไร?  

- แนวคดิการควบคมุคณุภาพแบบความผดิพลาดเป็นศนูย ์(ZQC) คอือะไร ? 
- แนวคดิและหลักการทีเ่กีย่วกับการปรับปรุงงาน (Improvement) และการควบคมุสภาวะตา่งๆ ในงานผลติ 
• การวางแผนปรับปรุงงานดว้ย PDCA และหลักการปรับปรุง 
งานเบือ้งตน้ดว้ย ECRS 
• ระบบการมองเห็น (Visual  System) 
- หลัก 8 ประการเบือ้งตน้ (8D) สูก่ารป้องกันความผดิพลาดเป็นศนูยเ์พือ่ใหข้องเสยีเป็นศนูย ์(Zero Defect) 
- กระบวนการตรวจสอบและดักจับความผดิพลาดทีต่น้เหตุ (Source inspection) กอ่นเกดิของเสยี 
-หลักการควบคมุไมใ่หเ้กดิความผดิพลาดและป้องกันความผดิพลาดจากการท างาน (Mistake-Proofing) 
-แนวคดิและหลักการเกีย่วกับระบบการดักจับความผดิพลาด (Poka-Yoke) 
  -ระบบ Poka – Yoke ชว่ยควบคุมกระบวนการไดอ้ยา่งไร ? 
  -หลักการและวธิกีารออกแบบ Poka - Yoke 
  -ชนดิและประเภทของ Poka – Yoke 
  -เทคนคิการเลอืกใชง้าน อปุกรณ์แบบตา่งๆ ทีน่ ามาใชท้ า Poka – Yoke 
-กรณีศกึษาทีป่ระสบความส าเร็จ (Best Practice) 
-สรุปการเรยีนรูแ้ละถามตอบ 
 
ทา่นละ 3,900 บาท + VAT 7% รวมเป็น 4,173 บาท 
พเิศษ!! อบรม 3 ทา่นขึน้ไป มอบสว่นลดทา่นละ 400 บาท 
*หมายเหตุ ุเฉพาะนติบิคุคลสามารถหักภาษี ณ ทีจ่่าย 3% ได ้ราคานี้รวมเอกสาร อาหารวา่งและอาหารกลางวันตลอดหลักสตูร ใบเสร็จคา่ลงทะเบยีน 
สามารถน าไปบันทกึหกัคา่ใชจ่้ายทางบัญชไีด ้200 % 
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